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Druckbalken fur Schleif maachinen 



Die Krfindung betrifft einen Druckbalken fiir Schleif mascninen 
mit einem quer iiber die ' WerKst icktranspcrteinricht ung gefuhrten 
Schlelfband unci einer zwischen einem Druckbalkentrager und dem 
Schlelfband angeorclnet en elastischen Zwischenlage. 

Es sind bereits Druckbalken fiir Schleif maschinen mit elastischer 
Zwischenlage zwischen dem Schleif band und dem Druckbalkentrager 
bekanntgeworden, denen Jedoch der Hachteil anhaftet, daii die Kan- 
ten des We rkst Licks starker abgeschlif f en warden, als die iibrige 
Oberflache. Dieser Nachteil tritt verstarkt dann auf, wenn mit 
erhohtem Schleifdruck gearbeitet warden mutt. 

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Druckbalken zu 
offenbaren, bei dem der Schleifdruck an den Kanten sich selbst- 
tatig so einstellt, daii ein Durchschleif en der Kanten auch bei 
hohen Schleif driicken mit Sicherheit vermieden wird. 

Gemali der Erfindung wird die gestellte Aufgabe bei einem Druck- 
balken fiir SchleifmaschineQ mit einem quer iiber die Werkstuck- 
transporteinrichtung gefiihrten Schlelfband und einer zwischen 
einem Druckbalkentrager und dem Schlelfband angeordneten elasti- 
schen ZwischenLage dadurch gelost, dali die elaatische Zwischen- 
lage aus einer Vi^lzahl schmaler, parallel nebeneinander angeord- 
neter Luf tschlauche bestehfc, deren Langsrichtung mit der Bewe- 
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gungarichtung dea Werkstiicks ubereinatinmt und daB jedem Luft- 
achlauch ein Taster zur Steuerung dor Luftf iillung des Luf tschlau- 
ches zugeordnet iat. 

Vorteilhafterweise aind die Taster in einer Reihe parallel zum 
Druckbalken auf der Einzugsseite des Druckbaikens und senkrecht 
zur Bewegungsrichtung des Werkstiicks verstellbar angeordnet . 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung 1st ebenfalls auf der 
Einzugsseite des Druckbalkens eine sich quer iiber die Werkstuck- 
transporteinrichtung erstreckende Steuerrolle irorgesehen, die 
durch ein unter ihr durchlaufendea Werkstuck Schaltmittel zur 
Anschaltung der durch die Taster ausgewahlten Luf fcschlauche an 
Druckluft betatigt. 

Nach einem anderen Merkmal legen die durch die Steuerrolle beta- 
tigten Schaltmittel bei Abschaltung der Druckluft Unterdruck an 
die Luftschlauche. 

Waiters Mericmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteransprii- 
chen. 

Die Erfindung wird nunmehr an Hand eines Ausf iifarungsbei spiels 
im einzelnen erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 sine Seitenansicht der ochle if masc hine in schemati- 
se her Darstellungi 
Pig. 2 Einzelheiten der Druckbalken-Steueranordnun^ und 
Pig. ^ ein Schema zur Verteilung der Rolientasterventile 
in Bezug auf die Luftschlauche. 

Die Schleifmaschine besteht im weaent lichen aus einem ArbeitS- 
tisch 1 (Iig.1) mit einem etwa die Breite des Tisches einnehrien- 
den andlosen Transportband 2, das iiber einen nicht dargeste 1 L ben 
Motor mittels Antriebswalzen 3 und 4 mit einer konstanten Ge- 
achwlndlgkeit auf dam Arbeitatiscfa 1 von rechts nach links (Pi*. ' 
umlauft, einem Druckbalken mit seiner Fiihrung 6 und 11 und tVfeeu-. 
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erung 7 und 8 sowie einera unter dem Druckbalken quer zur'Bewe- 
gungsrichtung des Transportband es 2 standig umlaaf enden 3chleif- 
band 10. Das auf der rechten Seite der Maschine (Fig.1) auf das 
Transportband 2 aufgelegte Werkstuck 5 wird vom Transport band 
mitgenommen und als erstes von der Einzugsrolle 6 erfafit und fest 
auf das Transportband gedriickt. Die Vorderkante des Werkst ticks 
betatigt ais nachstes das Rollentastventil 7 u.nd danach die Steu- 
errolle 8 and gleitet dann unter dem Druckbalken mit dem urn la u fen- 
den Schleifoand 10 entlang und wird schlieBlich noch von der hin- 
ter dem Druckbalken zur sicheren Fiihrung des tferkstucks angeord- 
neten Druckrolle 11 erfafit und gefiihrt, bis das Werkstuck nach 
vollendetem Schieifgang wieder freigegeben wird. 

Der Druckbalken mit seiner gesamten Steuereinrichtung wird vom 
quertrager 12 (Fig. 2) getragen, der mit nicht dargestel 1 ten Ge- 
rfindespindeln auf die Starke des zu bearbeitenden Werkstiicks ein- 
gestelit wird. Die sich quer iiber die gesamte Breite des Arbeits- 
t inches erstreckende Einzugsrolle 6 ist an ihren Snden in Lager- 
bocken 13 kugelgelagert und federnd aufgeh'ingt. Die E'inzugsrol Le 
hat die Auf gabe , das Werkstuck fest auf das Transportband zu 
drucxen und dadurch far einen sicheren Transport wahrend des 
^chleifvorganges zu sorgen und vor allem eine seitliche Kewegung 
mit dem Schleif band zu verhindern. 

Den gleichen Aufbau zeigt die Druckrolle 11, die wahrend des 
Schlei f vorganges gemeinsam mit der Einzugsrolle 6 die Fiihrung 
des Werkstiicks sichert. Im Zuge der Bewegungsrichtung des Aerk- 
st ticks ist sodann eine* Vielzahl von quer iiber die Breite des Ar- 
beitstisches in einer Reihe angeordneten Rol lent as t vent ilen vor- 
gesehen, deren seitliche Lage einstellbar ist. Jedes Rollenventil 
besitzt eine Fuhlrolle 1* f did durch das unter ihr durcnlauf ende 
Werkstuck angehoben wird und iiber ein Hebelgest ange ein im Ruhe- 
zustand geschlossenes Ventil of f net f urn die Druckluf tleitungen 
15 und 16 miteinander zu vorbinden. Die nachfolgend angeordnete 
Steuerrolle B v die sich auch iiber die Gesamtbreite des Arbeits- 
tisches 1 erstreekt, wird ebenfalls durch das unter ihr durch- 
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lauf ende Werk stuck angehoben und betatigt mittels der teleskop- 
artig verschiebaren Lagerbocke 17 an den Enden der Steuerrolle 

einen elektrischen Schalter 18* Diese Schalter 18 sind paral- 
lelgeschaltet f um die Funktion auch dann sicherzustellen, wenn 
©in schmales Werkstiick auf einer Seite das Transpartbandes aufge- 
legt wird. Der bzw. die Schalter 18 legen eine Spannungsquelle 
an ein Verzogerungsrelais (nicht dargestellt ) f das eine an die 
Durchlaufgeschwindigkeit des Werkstiickes angepaBte und getrennt 
einstellbare Ansprech- und Abf aliverzogerung besitzt* 

Der Druckbalken besteht aus einem sich tiber die gesamte Arbeits- 
breite der Maachine sich erstreckenden Druckbaikentrager 9 f der 
durch zwei oder mehrere Druckzylinder 20 abgeseukt oder angehoben 
we r den kann. Unter dem Druckbal kentrager 1st eine Vielzahl schma- 
ler, parallel nebeneinander angeordneter Luf t sc hi auche 21 (Fig. 3) 
v"orgesehen f deren Langsrichtung mit der Bewegungsrichtung der 
Werkstucke ubereinstimmt . Die Lange der Luf tschlauche 21 ent- 
spricht etwa der Breite des Druckbalekntragers 9. Unter den Luft- 
schlauchen erstreckt sich eine dunne Stahleinlage und darunter 
noch eine dunne Polsterung 22 aus Zellkaut schuk oder ahnlichein 
Material als Gleitschutz gegeniiber dem darunter standig uml auf en- 
den Schleifband 10* Die Breite der Luf tschlauche 21 wird entspre- 
chend den Anf orderungen an die Leistung der Hchleif maschine etwa 
zwisciien 10 und 30 mm gewahlt f so daii bei einer Schlauchbreite 
von 25 mm und einer Breite des Transportbandes von 1300 mm 52 
Schlauche vorgesehen sind. 

Jeder Schlauch 1st iiber einen Verbindungsschlauch 23 mit einem 
Kreufstuck 24 verb und en t das einerseits an ein Riickschlagventil 
25 «ur Entluftung und andererseits iiber sine Druckluf t ieitung 16 
an das Rolientastventil 7 angeschlossen 1st* SamtXiche Ruckschl«g^ 
ventile sind an eine Verteilerleitung 26 angeschlossen, die iiber 
eine Druckluf tleitung 27 mit einem Steuerschiebefr 23 verbunden 
ist. Kin Nebenarm 27a der Druckluf tleitung 27 1st mit einer Ver- 
teilerleitung 29 verbunden* an die samt liche Druckluf tleitungen 
15 der Rolientastventile 7 angeschlossen sind. 
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Der Steuerschieber 28 1st durch eine Druckluf tsteuerleitang 30 . 
mit einem Magnetventil 33, durch eine Vakuumleitung y] mit einem 
Vakuumgerat (nicht dargestellt) and durch eine Druckluf tversor- 
gungsleitung 32 mit einem {Compressor (nicht dargestelLO verbun- 
den. Das Magnetventil 33 ist iiber eine Druckluf tversorgungtsLeitung 
34 ebenfalls mit dam Kompressor verbunden. 

Sin auf das Transportband 2 aufgelegtes Works tiick 5 wird von der 
Einzugsrolle 6 erfaflt und fest auf das Transportband gedriickt, 
wodurch eine sichere Fiihrung des Werkstdcks wahrenu des nachfol- 
genden Schleifvorgangs gewahrleistet wird. Da3 Werk stuck erreicht 
dann die Fiihlroilen 14 der Roiientastventile 7. Ba werden nur die 
Hoi lentastventiie betatigt, die der Breite des fferkstucks 5 ent- 
"spr*-: .en. Diese Roiientastventile stellen eine Druckluf tverbin- 
dung vom Ausgang des Steuerscuiebers 28 iiber die Druckluf t lei tung 
27a, die Verteiler leitung *0, die Druck luf tieitungen 1^ und lb, 
die Kreuzstucke 24, die Verbindungsschlauche 23 zu den Luftsahlau- 
chen 21 , 21a her. In dlesem Augenblick wird jedoch noch <teine 
Druckluf t geliefert. 

Venn das vVerkstack 5 die Steuerrolle 8 erreicht, werden die Schai- 
tor 1f betntijt, die uber ein Verzogerungsre Lais mit einstell- 
barer ^nsprsch- und Abf alive rzoge rung das Magnetventil 33 eiii- 
sc halt en. Im eingeschalteten Zustand des Magnetventils 3? wird 
die Druckluf tversorguiigsleitung 34 sowohl iiber die Druckluftlei- 
tung 35 mit: den Druckzylindern 2C des Druckba Uteris als auch iiber 
die Druclcluftsteuerleitung 30 mit dem Steuerschieber 28 verbunden. 
Durch die eingestellte Ansprechverzogerung des Helais hat in 
dieaem Augejjitolick daa Werkatuck 5 m^t seiner Vorderkante bereits 
etwa die Miite des Druckbalkens erreicht. Durch das Kinstrcmen 
der Druckluft in den Druckzy Under £Q aenkt sich der Druckbalken 
auf das Werkstuck ab und beginnt mit dem Schlexifan. CUeichzeit ig 
hat der Steuerschieber 28 angesprochen und die Druckluf tversor- 
gungsleitung 32 mit den Druckluf tieitungen 27 und 27a verb inden, 
Ifur die Luftechlauphe 21 ural 21a, deren Roiientastventile ange- 
eprochen haben* werden nan mit Druckluft gefulit und sorgen dafiir, 
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daS an diesen Stellen des Druckbalkens der gewiinschte Druck auf 
dap Wariest tick ausgeiibt wird. Die iibrigen Luf tschlauche 21 blei- 
"ben leer. Die Ansprechverzogerung des Relais rauB so eingestellt 
werden, daB sich der Druckbalken zur richtigen Zeit absenkt, wo- 
bei diese Zeit von der Geschwindigkeit des Transportbandes 2 ab- 
hangt, damit die Vorderkante des Werkstiicks nicht zu viei aber 
auch nicht zu wenig geschliffen wird. Das Werkstiick wird nun mit 
seiner Lange unter dem Druckbalken hindurchgef 'ihrt. Venn die 
riickwartige Kante des Werkstticks die SteuerrolLe 8 wieder fr.ei- 
gibt, wird das Verzogerungsrelais stromlos und scnaltet nach der 
eingestellten Abf alive rzogerung das Magnetventil ab, das die 
Druekluft vom Druckzylinder 20 und dem Steuerscnieber 28 abschal- 
tet- Dor Druck zylinder hebt den Druckbalken wieder an, and der 
Steuerschieber sohaitet jetzt die Vakuumleitung 31 an die Druck- 
leifcungen 27 und Lr7a f wodurch eine schnelle Umschaltung des Ruck- 
schlagventils 25 und Sntliiftung der gefulite?i Luf tschlauche er- 
reicht wird. Bei diesem Takt des Funktionsahlauf s werden auch die 
nicht gefuliten Luf tschlauche mit Unterdruck versorgt. Diy Ab- 
failverzogerang des Relais muB so eingestellt sein f dau das Ab- 
heben des Druckbalkens und das Entltiften darm erfolgt, wenn die 
riickwartige Kante des Werkst ticks etwa ein Drittel des Draekbal- 
kens unterlaufen hat, damit die ruckwartige Kante nicht zu vieL 
aber auch nicht zu wenig abgeschlif fen wird. 

Ein wesentlicher Vorteil 4er Erfindung liegt darin, daii durch die 
seitliche Versetzung der Rollenventile ?, wie es in Fig. 3 sche- 
matised dargestellt ist f die Luf tschlauche tiber den Seitenkanten 
des Werkstucks nicht mit Bruckluft beaufschlagt warden und daB 
sich die Schleifwirkung an den Seitenkanten nicht verstarkt. Wenn 
auch die Luf tschlauche uber den Seitenkanten nicht mehr mit Druck 
luffc gefiillt warden, so sorgt doch die Stahleinlage mit der Pol- 
sterung 22 dafur f daB der gewiinschte tfbergang des Schleifdmcks 
zxx den nichtgef iillten Luf tschlauchen hargestellt wird. 

Bin waiterer sehr entschaidender Vorteil der Erfindung U\l dnrin 
zu sehen, daB durch die auf ainanderf olgenda Fiiliung und rfnfcl.if- 
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t'.mg der Luf tschlauche 21, 21a eine laufende Kuhlung des Druck- 
balkens erfolgt, da durch den Sehleifvorgang eine erheblfche 
Srwarmung eintritt. Durch dlesen Umstand ist eine Schleif maschine 
mit dem e rf indungsgemaEen Druckbalken in der Lage z.B. Holzroh- 
schiiffe and Werkstaicke mit Polyesterlacken mit wesentlich hohe— 
r \?n Schleifdr icken zu bearbei'ten, als es mit dem bekannten Ma- 
sohinen moglich ist. 
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Patentansprtiche 

Druckbalken fiir Schleif raaschinen mit einem quer iiber die Werk-. 
stiicktransporteinrichtung gefiihrten Schleif band und einer zwi- 
schen einem Druckbalkentrager und dera Schleif band angeordneten 
elastischen Zwischenlage , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die elastische Zwischenlage aus einer 
Vielzahl schmaler, parallel nebeneinander angeordneter Luft- 
schlauche (21) besteht, deren Langsrichtung mit der Bewegungs- 
richtung des Werkstlicks (S) iibereinstimmt und daB jedem Luft- 
schlauch (21) ein Taster (7,140 zur Steuerung der Luftf allung. 
des Luf tschlauchs zugeordnet 1st. 

Druckbalken nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, datt die Taster (7, 14) in einer Heihe paral- 
lel zum Druckbalken auf der Sinzugsseite des Druckbalkens und 
senkrecht zur Bewe^ungsriohtung des Werkst ticks (5) verstellbar 
angeordnet s 1 2 1 ^ * ♦ 

DrucKbalken nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch.. g e - 
kenn zeichnet, dali der Taster (7> 14) in der 'Aitte 
der Werkstuckbahn genau auf den ihm zugeordneten Luftschlouch 
(21a) ausgerichtet ist und die iibrigen Taster urn eine beatimmte 
litrecke zur recncen bzw. linken Seite der Werkst uckbann ver- 
setzt angeordnet sind. 

Druckbalken nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB auf der ifiinzugsseite des Druck- 
balkens eine sich quer iiber die Werkst ucktransporteinrichtung ^ 
erstreckende Steuerrolle (8) erstreckt, die aurch ein unter 
ihr durchlaufendes Werkstuck (5) Schaltmittel (18) zur Anschai< 
tung der durch die Taster (7, 14- > ausgewahlten Luf tsohkuche 
(21, 21a) an Druckluft betatigt. 

Druckbalken nach den Anspruchen 1 bis 4, dad U r c h 
kennzeichnet, dali die durch die Steuerrolle (8) 
betatigten Schaltmittel (18) bei Abschaltung der Druckluft 
Unterdruck an die Luf techlauche (21 1 21a) legen. 
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